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• E nt wic klun gs werk fur Kunststoff - 
Maschineri GmbH & Co. KG 

7505 Ettlingen/Baden 


Abfallentfern- und TransportvorriGhtung fiir geblasene 
und gefullte Kunststoffbehalter in einer Bias- und 
Fullmaschine 

Zusatz zu Patentanmeldung P 22 12 175.1 


Die Erfindung betrifft eine AbfaUentfern- und Transportvorrichtung 
fur geblasene und gefullte Kunststoffbehalter in einer Bias- und 
Fiillmaschine mit mind est ens einer, zwischen einer Extr.usions- 
dusen-Einheit und einer Bias- und* Fulldorn-Einheit bewegbaren 
Blasform. 

In Bias- und Fullmaschinen sind verschiedenartige Vorrichtungen 
zum Entfernen des nach dem Ausformen/ Fullen und Verschlieflen 
def Kunststoffbehalter an den Schweifinahten iiberstehenden Behalter- 


A098A9 /0080 


- 2 - 232471 1 

materials sowie zum Wegtransport der vom Abfall bereinigten 
Behalter aus der Maschine zu. einem 'Sammel- bzw. Verpackungs- 
brt bekannt. 

• Gegenstand der Hauptanmelduhg. ist eine relativ sicher arbeitende 
Vorrichtung, die dadurch gekennzeichnet 1st, dafi unterhalb 
der Bias- und Fulldorne im Bereich eine s Abfallteile s des yon - 
der Blasform gehaltenen Behalters eine in Off eh- und Schliefi- 
stellung bewegbare Klemmvorrichtung und auf Hohe der Blasform 
eui Paar , ebenfalls in eine Offen- und in eine Schliefistellung be- 
wegbarer, zwischen dem Bereich unterhalb der Klemmvorrichtung 
und einer Behalter-Abgabesteile gefuhrter Haltesegmente mit 
mindestens einer der Behalterform im wesentlichen angepafiten 
Aufnahmekammer angeordnet sind, und dafi die Haltesegmente 
neben der Aufnahmekammer im Bereich des KunststoffabfaUs mehr- . 
teilige AbfaU-Trennwerkzeuge mit Schneidelementen und Schheid- 
gegenelementen aufweisen, die wahrend der Schliefibewegung der 
Haltesegmente gegeneinander bewegbar sind. r 

Mit dieser Vorrichtung werden von den Behaltern die iiberstehenden 
Abfallteile ohne Riicksicht auf den Materialzustand auf einf ache 
Weise entfernt und die Behalter selbst storuhgsfrei ausgetragen. 
Die VorteHe werden insbesondere dadurch err eicht, dafi von den 
geschlossenen Behaltern schon bei tjbernahme dur ch eine sie f est 
umschliefiende Transportvorrichtung gleichzeitig die Abfallteile 
entfernt werden. Wenngleich mit dieser Vorrichtung die Abfallteile 
verhaltnismafiig prazise entfernt werden, kohnen bei einigen Kunst- 
stoffen, die bei sehr hoher Temperatur ausgeformt werden/ infolge ... 
der starken Klebrigkeit des noch heifien Kunststoffes Storungen auf- 
treten. - 
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Der vorliegenden Erfindung lie gt daher eine Weiterentwicklung 
der in der Hauptanmeldung yorgeschlagerien Vorrichtung zugrunde, 
mit der auch die beschriebenen Storuhgen beseitigt sind. 

Die erfindungsgemafle Weiterentwicklung besteht darin, dafi 
unterhalb tier Bias- urid Fiilldorrie im Bereich eines Abfallteiles 
des vqh der Blasform gehaltenen Behalters eine in Off en- unci . 
SchUeflstellung bewegbare Klemmvorrichtung und auf Hohe der ."; 
Blasform ein Paar, ebenfalls in eine Of fen- und in eine Schlie/3- 
stfellung beyregbarer, zwischen dem Bereich unterhalb der 
Klemmvorrichtung und einer Behalter-Abgabestelle, zum Beispiel 
einem Austragsbarid, gefiihrter Haltesegmente mit mindestens 
einer, der jeweiligen Behalterform im w.esentlichen ang£pafiten 
Aufnahmekammer angeordnet sind, und daf3 im Bewegungsbereieh 
dieser Aufnahmekammer nahe der Behalter-Abgabestelle mehr- 
teilige, gegen die Kunststoff -Abfallteile bewegbare Trennwerk- 
zeuge angeordnet sind. 

Hierduf ch wird ohne Zeitverlust ifri Arheitsv^rlauf eine Zeitver- 
zogerung vom Formybrgang bis zum Abtrennen der Abfallteile 
erreicht, innerhalb der das Material an den Trennstellen abkiihit 
und seine extreme Klebrigkeit verliert. Zusatzlich wird vorge- 
schlagen, w^hrend dieser Transportbewegung der Behalter bis- 
zum Abtrennen der Abfallteile auf deren Material einen Kaltluft- 
strom e in wir ken zu lassen, der den Kuhlvprgang beschleunigt. 
Hierfur weisen riach einer Weiterbildung der Erfindung die Halte - 
segmente ober- und unterseitig jeweils neben dem .Rand der Be- 
halter-Aufnahmekamrrier mindestens eine in die Abfalltrerinebehe 
einschwenkbare Luftduse auf, die vorzugsweise mit einer die Bias 
luft unter Druck fiihrenden Leitung verbunderi ist. 

Da es ferner erforderlich ist/ die Abfallentfern- und Transport- 
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\ vorrichtiing nach jeweiligem Wechsel der Bias-, Full- und 
. Forrneinheiten d^n gegebenen Fertigungsvorg^g^n ahzu- 
passen, wird nach einer. weitereri Ausbildung der. Erfindung "\ 
vorgeichlagen, dafi die Haltesegmente gegeneinander schwenk- - 
bar und miteinander um ifire Langsachse drehbar an einem 
Drehteil eines Schlittens ahgelenkt -gind, der auf star ren, 
z wis chen der Behalter-Aufnahmestelle unterhalb der Klemm- 
vbrrichtung und der Behalter-AbgabesteUe, B..; dem Aus - : 
tragsband,, sich erstreckenden Fuhrungselementen verschieb- 
bar lagert- Hierdurch ist die Abfallentfern- und Traiisport- 
vorrichtung wahlweise sowohl fur kopfseitig wie auch fur boden- 
seitig geblasene; gefullte. und verschlossene Behalter einsetz- 
bar und die Behalter werdeh grundsatzlich in aufrecht stehender 
Lage ausgetragen. 

Iri der Zeichniihg ist ein Ausfiihrungsb eispiel der Erfindung da* - 
gestellt. Sie zeigt eine Teilansicht einer Bias- und Fullmas chine 
im Bereich einer Abfallentfern- und Tf ansportvorrichtung, iteil- 
weise geschnitten und abgebrochein dargestellt. 

Eine Bias- und Piillmas chine , von der in der Zeichnung der Ein- 
fachheit hsdber nur die hier wesentlichen Teile zusammenge- 
drangt dargestellt sind, enthSlt einen nicht dargestellten Extruder 
mit vier, zu einer Einheit zusammengefafiten Schlauch -Extrusions - 
diisen 10. Daneben sind auf den jeweils gegenuberliegenden Seiteii 
zwei Bias-, Full- und Schliefistationen 11, von denen in der 
Zeichnung der E,infachheit halber nur eine Station dargestellt ist. 
Jede dies er StatLonen hat vier Bias- und Fulldorne 12 , die je- 
weils in einem Blaskopf zu einer Einheit zusamrnehgefafit sind und 
einem gleichzelitigen Arbeitsablauf unterliegen. . 
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Unterhalb der Extrusionsdxisen 10 und der Blasr und Fulldorhe 
12 sind zwischen den Stationen zwei Blasformen 13 auf einem 
Schlitten 14 hin und her bewegbar. Beide Blasformen haben 
vier Formnester und sind im ubrigen ubereinstimmend ausge- 
rustet. Ihr Abstarid voneinander ist so gehalten, dafl in dem 
Zeitraum, in dem die eine Blasform unter den Extrusionsdusen 
vier Schlatuchabschnitte eines warmen, verformbaren Kunst- 
stoffes aufnimmt, die zweite Blasform unter den Bias-, und ; 
F'ulldorne der einen Station steht und deren eingeschlossene 
Schlauchabschnitte zu Beh^ltern 15 ausgeformt, geftillt und Xuft- 
dicht verschlossen werden. Fur diese Vorgange enthalten die 
Blasformen bekannte Hilfsvorrichtuiagen, von denen der besseren 
Ubersicht wegen lediglich ein Schlauchhalter 16 dargestellt 1st, 
der sich horizontal iiber die Blasform erstreckt und alle vier 
Schlauchabschnitte an ihrem oberen Rand erfaCt* 

Neben den Bias- und Fiillstaiionen 11 sind jeweils auf der 
Maschinen-Aufienseite zwei senkreqht stehende Fiihrungsstangen 
17 riebeneinander angeordnet, die sich vom Maschinensockel 18 
bis zum Blaskopf erstrecken. Unterhalb der Blas^ und Fulldorne 
sitzt eine Klemmvorrichtung 19 mit zwei zangenartig in Off en - 
oder Schlieflstellung bewegbaren Klemmleisten, die mit ihren 
Lagerstucken 20 auf den Fiihrungsstangen 17 in der Hohe ein- 
stellbar gelagert sind. Beim Einfahren der Blasform in die Blas^ 
und Fullstation kommen die Klemmleisten der Klemmvorrichtung 
iiber der Blasform unter dem Schlauchhalter zu liegen und er- 
strecken sich iiber alle vier Schlauchabschnitte^ 

Unterhalb dieser Klemmvorrichtung 19 und 20 sitzen auf den 
Fiihrungsstangen 17 zwei buchfSrmig zusammenklappbare Halte- 
segmente 21, die iiber bekaiinte, nicht dargestellte Antriebs- 
elemente sowohl in horizontaler Richtung in eine voll ausgezogen 
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darjg-estellte Offenstellung Oder eirte darunter strichpuriktiert 
dargestellte SchlielJsteUung.wie auch in vertikaler Richtung 
mit ihrem Schlitten 21a in eirie bereits erwahnte obere Lage 
. unterhalb der Klemnivorrichtung oder eine untere Lage ober- 
halb eines Austra'gsbandes 22 bewegbar sind. Die Halte- 
segmente 21 haben urn die Behalter schlieflbare: Aufnahme- . 
backeh 43 u&d 44 zur Bildung.yon vier, der Behalter form 
im wesentlichen angepaflten Aufnahmekammern 45. 

Im Bereich der aus den geschlossenen Haltesegmenten 21 
herausragenderi Abfailteile der eingeschlossenen Behaiter sitzen 
auf den oberen Aufnahmebacken 43 und.am unteren Rand der 
Haltesegmente vertikal schwenkbare Luftdusen 46/ die liber 
flexible Schlauchleitungen 47 und Steuerventile mit der Bias-; 
luft-Druckleitung verbunden sind. 

Die Haltesegmente 13 sind an einer aufien verzahnten, vertikal 
drehbaren Lagers eheibe 48 angelenkt, die uber ein Zahnritzel 49 
eines besonders einschaltbareri, nicht dargestellten Zwischenge- 
triebes um 180° verdrehbar ist. 

Oberhalb deis Behalter-Austragsbandes 22 sind an den freien End- 
abschiiitten von horizontal gefuhrten und jeweils paarweise in : 
ihrer Langsrichtung glelchzeitig gegeneinander b ewegbaren An- 
triebsstangen 50 vier leistenformige Werkzeughalter 51 mit 
jeweils vier, in gleichmafiigem Abstand nebeneinander befestigten 
Trennwerkzeugen 52 gelagert, die aus einer Offensteliung eben- 
falls paarweise gegeneinander bewegbar sind. Der Abstand zwischen 
den beiden jeweils zusammenarbeitenden Werkzeughalter rPaaren 
ist auf die Hohe der Behalter 15 derart eingestellt, dafi die Trenn- 
werkzeuge bei nach unten, in die strichpunktiert dargestellte Lage 
traiisportieiten Behaltern gleichzeitig deren oberseitigen und linter- 
seitigen Abfailteile 15a und 15b abtrenfxen. 
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Die Werkzeughalter wie auch die Trennwerkzeuge sind auf 
unterschiedliche Behalterabmessungen einstellbar und er- 
forderlichenfalls auch austauschbar . • . 

Die Abt reririung der Abfallteile 15a und 15b von den Behaltern 
1 5 erfolgt in einem derart ausreichehden Abstand iiber dem 
Austragsband 22, dafi die Abfallteile ohne Verklemmen abfallen 
und von einer Absaugyorrichtung 53 durch einen Kanal 54 zu 
einem nicht dargestellten Sammelbeh&lter abgefiihrt werdeh . 
konnen. Hierdurch ist es erforderlicK, dafl die Haltesegmente 21 
noch nach diesem Abtrennvor gang kurzzeitig geschlossen bleiben, . 
um die Behalter das letzte Sttick des senkrechten Transportweges 
bis zu ihrern Aiifsetzen auf das Austragsband zu befordern. Die 
senkrechte Transportbewegung der Haltesegmente erfolgt also 
diskontinuierlich mit einer kurzzeitigen Unterbrechung auf Hohe 
der Trennwerkzeuge. Auch die Bfcweguhg des Austragsbandes 22 
wird wahrend des Aufsetzens der Behalter kurzzeitig unterbrochen. 

Die Wirkungsweise ist wie folgt: 

Die Blasforrn 13 nimmt' unter deri Extrusionsdusen 10 vier 
Schlauchabschnitte eines in Plastifizierwarme befindlichen Kunst- 
stoffes auf und wird nach dem SchlieOeh von ihrem Schlitten 14 
unter die Blas-und Fiilldorne 12 gefahren. Die Schlauchabschnitte 
werden von dem Shhlauchhalter 1 6 an ihrem oberen Ende geoffnet 
gehalten. 

Die Bias- und Fiilldorne 12 fahren senkrecht nieder auf die Bias- 
form 13 , um die Schlauchabschnitte nacheinander durch Blasluft- 
zufuhr zu Behaltern 15 aufzublahen und mit fliissigem Fiillgut zu 
fullen. Danach fahren die Dome wieder hoch in ihre Ausgangslage, 
und die oberen Schlauchenden werden geschlossen und zu einem Be 
halterkopf ausgeformt. Gleichzeitig ; schlief3en sich die teisten der 
Klemrnvorrichtung 19 dicht iiber der Blasforrn und klemmen die 
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kopfseitigen AbfaUteile 15a fest. Daraufhin offnen sich die 
Blasform 13 und der Schlauchhalter. 16, die mit ihrem Schlitten 
14 zuruck unter die Extrusionsdiisen zur Neuaufnahme von . 
Schlauchsbschnitten fahreh. . 

Die Haltesegmente 21 hatten inzwischen auf ihreh Fiihrungs- 
stangen 17 die dbere Lage auf Hohe der gefxillten, nuninehr an 
der Klemmvorrichtung 19 frei hangenden Behalter eingenommen 
und werden buchformig derart . zusammengeklappt, dafi deren Auf- 
nahmekammern 45 alle vier Behalter in sich aufriehmen. Hier- 
nach bewegen sich die geschlossenen Haltesegmente init ihrein 
Schlitten 21a an den Fuhrungsst'angen 17 . senkrecht bis liber das 
Austragsband 22 und yerharren kurzzeitig auf Hohe der Trerm- , 
werkzeuge 52. Gleichzeitig wird deren Antrieb eingeschaltet, so 
dafi die Trennwerkzeuge gegeneinander bewegt. und die zwischen- 
liegenden Abfallteile 15a und 15b oberseitig und unterseitig von 
den Beh^ltern abgetrennt werden. Die Absaugvorrichtung 53 saugt 
die losen Abfallteile ab und halt vor allem das Austragsband 22 
sa.uber. Nun setzen die noch geschlossenen Haltesegmente die Be-^ 
halter auf das hierfiir stillgesetzte Austragsband auf, offnen sich , 
und fahren in die obere Lage zur Neuaufnahme von gefullten und ge- 
schlossenen Behaltern zuruck. Gleichzeitig lauft das Austragsband 
weiter und tragt die abgesetzten Behalter aus der Maschine hinaus 
zu Vorrichtungen, in denen die Behalter etikettiert und yerpackt 
werden. 

In dem Fall, dafi die Behalter in der Blasform auf dem Kopf stehend 
ausgeformt und folglich bpdenseitig gefullt und verschlossen werden, 
erhalten die Haltesegmente 21 . wahrend ihrer Aufwartsbewegung 
in einem freien Raum unterhalb der Blasform 13 und vor ilirem 
endgultigen Offnen in eine weite Spreizlage zusatzlich eine Dreh- 
bewegung von 180° urn ihre waagerechte Langsachee. Hierdurch : 
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fahren die Haltesegmente mit nach unten gerichteten kopfseitigen 
Aufnahmebacken 43 und nach oben gerichteten bodenseitigen 
Aufnahmebacken 44 in die obere Lage eih, urn die Behalter mit 
dem Kopf nach unten hangend zu ubernehmen. Wahrend der Ab- 
wartsbewegung drehen sich die Haltesegmente an der gleichen 
Stelle um die vorbeschriebenen 180° zuruck, so dafl die Behalter 
nach der Abfall-Abtrennung mit ihrem Boden auf das Austrags- 
band abgesetzt werden. . 

Bei Verwendung von Kunststoffen, die, wie z. B. Polyvenylchlorid, 
sehr hoch erhitzt ausgeformt werden, wird zweckmaflig wahrend 
der senkrechten Transportbewegung und gegebertenfaUs auch 
wahrend der Drehbewegung der Haltesegmente aus den Luftdtisen 46 
Kaltluft gegen die Abtrennstelle der AbfaUteile 15a und 15b gedruckt. 
Hierfiir sind die Luftdiisen iiber die flexiblen Schlauchleitungen 47 
und Steuerventile mit einer standig unter Druck stehenden Blasluft- 
leitung verbunden. Durch den Luftdruck werdeh die Luftdiisen ent- 
ge gen einer Federzugkraft aus einer zuriickgezogenen Lage iiber 
die Rander der Haltsegmente bzw. der kopfseitigen Aufnahmebacken 
aufgerichtet, so dafl sich der Kaltluftstrahl gegen die Abtrennstelle 
der AbfaUteile richtet. Auf Hohe der Trennwerkzeuge 52 wird die 
Blasluft abgeschaltet, wbbei die Luftdusen durch die Federzugkraft 
wieder aus der Bewegungsbahn der Trennwerkzeuge herausgezogen 
werden. 
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Abfallentfern- und Trahsportvorrichtung fur geblasene 
und geftillte Kunststoffbehalter in einer Bias - und Full- 
rnaschine mit wenigstens einer, zwischen einer 
Extrusionsdusen-Einheit und einer Bias- und Fulldorn- 
Einheit bewegbaren Blasform, nach Patentanmeldung 
P 22 12 175. 1, dadurch gekennzeichnet, da/3 unterhalb 
der Bias- und Fiilldorne (12) im Bereich ernes Abf all - 
teiles (15a) des von der Blasform (13) gehaltenen Behalters 
(15) eine in Of fen- und Schlieflstellung bewegbare Klemm- - 
vorrichtung (19) und auf Hohe der Blasform ein Paar, 
ebenf alls in eine Of fen- und in eine Schliefistellung beweg- 
barer, zwischen dem Bereich unterhalb der Klemm - 
vorrichtung und einer Behalter-Abgabestelle, z.B. einem 
Austragsband (22), gefuhrter Haltesegmente (21) mit 
' wenigstens einer, der jeweiligen Behalterform ini wesent- 
Uchen angepaflten Aufnahmekammer (45) angeordnet «ind, 
und dafl im Bewegungsbereich dieser Aufnahmekammer 
nahe der Behalter-Abgabestelle mehrteilige, gegen die ., . 
Kunststoff-Abfallteile (15a, b) bewegbare Trennwerkzeuge (52) 
angeordnet Bind. 
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1/ dadurch .gekennzeichnet, 
daB die Haltesegmente (21) ober- lind unterseitig je- 

. weils neben dem Rand der Behalter-Aufnahmekammer 
(45) mindestens eine in die Abfalltrennebene ein- 
schwenkbare Luftduse (46) aufweisen, . die vorzugsweise 
mit einer die Blasluft unter Druck fiihrenden Leitung 
verbunden ist* " ; 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Haltesegmente (21) gegeneinander 
schwenkbar und miteinander um ihre Lahgsachse dreh- 
bar ah einem Drehteil (48) eines Schlittens; (21a) ange- 
lenkt sind, der auf starren, z'wischen der Behalter-Auf-r 
nahmestelle unterhalb der Klemmvorrichtung (19) urid der 
Behalter-Abgabestelle, z.B. dem Austragsband ;(22), 
sich erstreckenden Fiihrungselementen (17) ,verschiebbar 
lagert. 

4.. Vorrichtung nach eiriem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Haltesegmente (21) in ihrer 
Austragsrichtung diskontinuierlich antreibbar sind fur 
eine kurzzeitige Ruhelage der aufgenommenen Behalter 
auf Hohe der Trennwerkzeuge (52). 

5. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, dadurch 
gekeniizeichhet, dafl im Bereich der Behalter-Abgabe- . 
stelle und/oder der Trennwerkzeuge (52) eine die abge- . 
trennten Abfallteile absaugende Vorrichtung (53) arige- 
ordnet ist, die uber eineix Kanal ( 54) mit einem Kunststoff- 
Abfalle sammelndenBehalter verbunden ist. 
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